
○受注企業のガイドブック記載（案）
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加工状況一覧　（対応できるものに●をして下さい。）

大物
加工

小物
加工

放電
加工

ﾜｲﾔｰ
ｶｯﾄ

設計 製作
組立・
調整 大物 小物

● ● ●

プラ
ント

表面
処理

ｴｯ
ﾁﾝｸﾞ
加工

ユニ
ット
製作

金型
製作

自動機
金属
プレス 射出

成形
樹脂
加工

電気
電子

写真を掲載 写真を掲載 写真を掲載

シェル 風力発電関連部品 ブッシュ加工中

１２３４－５６－７８９０

加工精度 １００分台

資　格
認　定
特徴等

溶接JIS　3名
自社内にて、5ｔ程度までの製缶・機械加工仕上げができるため短納期、低ｺｽﾄに対応できます。

ＩＳＯ
取得状況

連　絡
担当者

営業部長 福岡　次郎

6 40

削岩機部品 材料手配～溶接製缶～機械加工

従業員 創業日

建屋面積 3,400 ㎡

ＦＡＸ 1234-56-0987 Ｅｰmail m-zaidan@i-port.or.jp

ＵＲＬ

住　所
812-0046

県　名 大分県

代表者 大分　太郎

昭和24年2月 資本金 2,000 万円

http://www.i-port.or.jp

大分県大分市東春日町17-20

基板
実装

製缶
架台

板金
加工

機械加工
研削
加工

電気加工

クレーン能力(必須） Ｔ５×２・Ｔ2.8×１０ほかＮＣ横中ぐり
3000×2300×1500、2000×1500×1300、
1600×1130×1250

マシニングセンター
4000×2000×1000、3000×1500×700、
1500×780×700 他

製缶設備 溶接機ほか

横型マシニングセンター 1050×1050×1000 ショットブラスト機 φ2000×2500 他

汎用ターニング φ2000(φ1600)×1500 汎用旋盤 φ1000×1000 他

複合マシニングセンター1524×1060×1345 製缶プレス 500Ton

五面加工機 5000×2500×1500、3200×1900×650 ミルセンター φ250×1200

ターニング
φ4000(φ2000)×1500、φ2000(φ1600)
×1500、φ1200(φ1000)×700

ＮＣ旋盤 φ560×1500 他

主要機械設備名 型式・能力・寸法 主要機械設備名 型式・能力・寸法

加工材質 鉄系、ステンレス系、アルミ系、鋳物など

ISO9001:2008取得済

住金関西工業㈱　他

回転機部品 ㈱大阪特殊製作所

その他産業機械部品 ㈱東洋製作所

1234-56-7890

三菱電機㈱長崎製作所

ポンプ部品 仕上げ～簡易塗装（錆止め） 三菱重工業㈱長崎造船所

主　要　製　品 事　業　内　容 主　要　取　引　先

4 30

敷地面積 6,600 ㎡

企業名 ●●● 株式会社

（設計） （製造）（営業他） 合　計

ＴＥＬ

mailto:m-zaidan@i-port.or.jp#
http://www.i-port.or.jp/#

